
NARADIE A STROJE

lnitalat6rske ndradie
Kaid,!, kto si upravuje byt alebo rekonitruuje dom, spravidla menf stard potrubia za novd
- vodovodne z medi, plastou, vrstvend alebo z nehrdzavejicej ocele a poikodend azbestovd ti
liatinovd odpadovd potrubie za modernd plastov1. Na montdi potrubnlch syst1mov vyuifvame
beind alebo Speciillne ndradie. Profesiondlni montdZnici sa nezaobidu bez ipecidlnych strojov. Na
beinu prehliadku, idribu a opravy niektorilch initalah,fch zariadeni, ako srt niektord vodovodnd
batdrie a sif1ny systdmou, vystaiime aj s malou sipravou ndradia pre domdcnos{.

pri rozsiahlej5ich in5talat6rskych pr6cach
I sapouZivavelk6 mnoZstvo nriradia. Nie-
ktor6 beine pouifvame aj pri infch pr6cach
v dom6cnosti (pilka, skrutkovad, klie5te
a pod.). Medzi nimi je aj univerzilne n6ra-
d,ie, ktor6 m6 moZnost'v,.imeny nadstavcov,
a tak s jednfm n6iadim je moZn6 vykon6-
vat' rdzne pr6ce.
Pri viid5ich opravrlch in5talat6rskych rozvo-
dov a ich prislubenstva je nevyhnutn6 za-
bezpedit si Specidlne inStalat6rske ndradie,
ktor6 md v porovnani s Hasickfm rudnfm
nriradim cef rad vyhod. Je vyrobend z vel'-
mi lwalitn6ho a trvanlivdho materirihl preto
m:i dlhri iivotnost, kvalitnri powchovri ripra-
vtr apomeme nizkuhmotnosd. Rukoviite sri
ergonomicky prisp6soben6 na pevn6 uchy-
tenie. tahko, ny'drlo a presne sa s nim pracu-
je aj na t'ai{<o dostupnfch miestach a pri je-
ho poutiti nieje potrebn6 dodatodn6 riprava
opracovandho materidlu. M6 zabezpeteny
dobry servis,je qistavne inovovan6 a zdoko-
nalovan6. Pri preprave a uskladnenije chni-
nen6 proti po5kodeniu uloZenim v Speci6l-
nych kovovfch alebo plastovfch kufrikoch.

Kupit alebo poZiiaf
|edinou nev'y'hodou Specirilneho inStalat6r-
skeho n6radia je jeho cena. Na naSom tr-
hu je pomerne vysokrl a rozhoduje o nej
okrem lwality aj znaila (Rems, Rothenber-
ger, Unior, Knipex, Prolxon a in6). Skdr ako
sa rozhodnete pre hipu ndradia, treba nr6-
Zit, ii nie je vfhodnejiie si ho rad5ej poiiiat'
Skoro v kaZdom meste sf zriadend poiidov.

InSoektnd kamera SeeSnake@ microrM sltlii na
prehliadku potrubi z vnritornej strany. Doddva sa
s vodotesnou kamerovou hlavou s priemerom 9,5
alebo 17 mm. Farebnf LCD monitor 2,4", 2 x LED
s premenlivou intenzitou osvetlenia, video v,istup.

ri6l (tehla) sa pouliva ostrie s wcholov'fm
uhlom 60o, na velmi twdf materiril (ocel)
je vhodnf uhol ostria 80'. Plochf sekdd sa
potLiva na sekanie rovnfch sekov, kriZo-
vf selcid je urdenf na vysekivanie fzkych
driLok Specificlcyi svojim tvarom je se- .
krid na dr6Zky, do bet6nu a pod. Dnes sa
uZ sekiie stali ndstroimi modernfch se-
kacich elektropneumatichy'ch kladiv. Pr6ca
pri sekani sa tym mnohon6sobne urfchlu-
je a ul'ahduje. KedZe sekanim moZno I'ahko
po5kodit' termoizoladnd tehlovd bloky, na
rezanie dr6Zokpre potrubia a elektroinSta-
l6cie sa pouZivajri dniikovacie fr6zy do mu-
riva (aj bet6nu). Fr|zami dva rormobeZn6
diamantov6 kotude, ktor6 vyreZri do muri-
va bodn6 steny dr6Zok. Dno dr6iky treba
urobit' slab5imi ridermi sekddom.

Meranie a orysovanie
materiSlu
Pri prdci na potrubi zadiname meranim.
Orysovanim sa oznadia urditd rozmeryna
materidloch a polou.irobkoch pomocou
rysovacich ndstrojov a meradiel. Meradl6
poulivand v in5talat6rskej praxi sa roz-
detujri do dvoch skupin podlb presnosti
merania, a to na menej presn6 a presn6.
Z menej presnfch poui,ivame skladacie

Zmrazovacie zariadenie SuperFreeze SF-2200 umoiiuje
upchat ladom potrubie pred a za miestom poruchy,
takie pri jeho oprave nie je nutn6 odstdvka vody.
Volitetnd adapt€ry pre rdrky 1 112" a2" a pre prdcu
v tesnlich priestoroch moZno lahko vymenit

Cistitka upchatfch odpadov K-45 je vhodn6 na tistenie
odpadovdho potrubia s priemerom 30 - 75 mm.
Dvojcestny automatick! posuv 5pi16ly ovl6dani rukou,
regulovatelnd ot6iky 0 - 600/min. Pred6va sa vrdtane
ku{rika, ipirdly a koncoviek.

Pdsovd pila 2107 FW sa od modelu FK odliiuje pevnlm
stojanom, ktoni umoznuie vyuZit pilu ako staciondrny
stroj, hmotnost 26 kg, moinosf rezania kolmfch rezov
alebo ood uhlom 45'
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alebo zyinovacie metre (l a 2 m), obkrod-
n6 hmatadl6 na meranie vonkaj5ich roz-
merov, dutinovd hmatadl6 na meranie
vnritornych rozmerov, vodovrihy. Z pres-
n.ich meradiel vyuZijeme najmi posuvn6
meradlo - je to najiastejiie pouiivand uni-
verzilne meradlo na meranie ditok Zw-
iajne je vybaven6 aj hibkomerom a iel'us-
t'ami na meranie vnftornich priemerov
rfr. Pouiiva sa na meranie dutin a vyriba
sa s ihlov'1i'm dotykom. MoZno nimi me-
rat' s presnostbu od 0,1 a0,05 ai.0,02 mm.

Ocelbv6 rtry
Delenie potrubnfch materiSlov
Medzi sp6soby delenia materiiilov pri in-
Stalat6rskych pr6cach patri rezanie, sekanie
a strihanie.
Na rudn6 rezanie kovor".ich i platov,y'ch od-
pador"fch rfrok menSich rozmerov je naj-
vhodnejiia ruinri pilka na kov. Sklad6 sa
zritmu z konStrukdnej ocele a z listu, ktory
je hrubf 0,L ai,I,5 mm a zuby m6 na jed-
nej alebo obidvoch stran6ch. Pflov6 listy sa
vyrdbajri z kon5truktnej chr6movej alebo
volfrilmchr6movei ocele, na rudn6 rezanie

Ruin6 tlakovd pumpa model 1450 sliii na skriianie
tesnosti rozvodov. Vhodn6 pre potrubie s vodou, olejom
a etyl€nglykolom. Plastorri s objemom 13,5 l, vody,
max. tlak 50 Bar.

Chvostovd pila JR3070CT je vhodnd na rezanie
plastouich i kovouich potrubi. Frikon 1 400 W,
bezndstrojovd vfmena pilov6ho listu, ods6vanie prachu,
ochrana proti prachu a striekajricej vode, upfnanie pre
beind pilovd lisry hmotnost 4,4 kg.
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Dvojkotriiovd drdikovacia frdza SG I 250 s nastavirelhou
hlbkou a ifrkou drdiky je vhodnd na rezanie drdZok
pre potrubie a elektrickd k6ble. Elektronickii reguldcia
s pozvolhfm ndbehom, konitantnymi otdikami
a automaticklim vypnutim pri pretaieni (1 400 W,'10 000/min, priemer diamantovdho kotrjia 125 mm,
Sirka driiZky 6 - 30 mm, hmotnost 4,4 kg).

materidlov vysokej pevnosti sa pouZivajri
pflov6 listy vyroben6 z rychloreznych oceli.
Strojov6 rrimov6 pflky umoZiuju rezat aj
viid5i poiet rurok sridasne. Rezanie je rfch-
le a kvalitn6. Podla konitrukcie sa strojo-
v6 rdmovd pilky rozdelujri na mechanick6
a hydraulickd.
Strihanim docielime beztrieskov6 dele-
nie materi6lu pomocou noinic. Na striha-
nie kovov sa pouZivajri rudn6 noZnice - na
ocelbv6 plechy do hrribky 0,7 mm, mosadz-
nf plech do 0,8 mm, twdlt trlinik a med do
I mm, miikhy' hlinik do 2,5 mm a pod.
Staciondrne p6kov6 noZnice sa pouiivajri
na strihanie hrubfch plechov aZ do hrub-
ky 6 mm. Strojov6 noZnice sa pouiivajf na
hrub5ie materi6ly a sri presnej5ie ako rud-
n6 a p6kov6.

Pilovanie
Po oddeleni nirok sa v initalat6rskei pra-
xi beZne stret6vame s pilovanim, rezinim
z|vitov a rovnanim alebo ohfbanim ni-
rok. Aj pri tenkostennlich ocelbvych rur-
kach sa viak zaiinajf vyuLivaf. lisovand
spoje, podobne ako pri medenfch a vrs-
tvenfch.
Pilovanie je trieskov6 obr6banie materi6-
lu pomocou pilnikov z kvalitnej uhlikovej
ndstrojovej ocele. Polkruhornim pilnikom
na kov sa zarovn6vajf odrezanl hrany ru-
rok do prav6ho uhla. Plochou stranou pil-
nika sa zarovniva rtrka z vonkaiSei stra-
ny a obhikovou stranou zase z vnriiornej
strany.

Rezanie z6vitov
Zivity sa rudne reif pomocou z|vltorez-
nfch n6strojov ktor6 sf vhodn6 aj na re-
zanie rrirkov'y'ch zdvitov na t'aZko pri-
stupnfch miestach, napr. vo vybriranlich
mfroch, volhe poloZenfch nirkach, Sach-

Elektropneumatick6 vnacie kladivo s odsdvanim
a upinanim SDS-PLUS je idedlne na vnanie nad hlavou
(napriklad na sekanie oworov pre potrubia). UmoZiuje
vrtanie, vftanie s priklepom alebo sekanie (780 W,
otdtky 0 aZ 1000/min, 0 aZ 4 500 priklepov/min, energia
priklepu 2,2 J, priemer vitania do betdnu a2 24 mm,
hmotnost 3,2 kg.

Pdsov;i pila 2107FK ie vhcdna aj na nichle a iist6
rezanie piastowch i kovovlich potrubi. Prikon 710W
nichlosi odsu 1,A ai 1,1 mA (60 - 80 m/min), pds 1 i40
x13 x 0,5 :nm, max. Prierez materidlu 120 x 120 mm.
Konit:;kcia z hlinika, plynu16 elektronickd regul6cia
nich;osti pdsu, pracovnd osvetlenie.

trlch a pod. Pouiitelh6 sf kdekolvek bez
zverdka. Sf velmi efektivne a majri rfch-
Io vymenitelh 6 z6itorczn6 hlavy.
Strojovo sa zivity reLu zivitoreznirmi
strojmi. Pri s6riovej vyrobe potrubia sa
pouiivajri stabiln6 stroje, zatial do v diel-
ni alebo priamo na stavbe vyuZijeme pre-
nosn6 zdvitorezy.
Prenosn6 z|vitoreznl stroje sa pri mon-
tiii na stavbe spravidla umiestiujri na
Speci6lny podstavec, pred6vajri sa aj ako
stolov6 a univerz6lne. Univerzillne zivi-
torezn6 stroje sa v sfdasnosti pouZivajri
najviac. Okrem rezania pravych a I'avfch
zivitov sri vhodnd aj na rfchle a kolm6
rezanie tir.

Rovnanie rurok
Ocelbvd rrirlcy pokriven6 v)'robou a do-
pravou treba pred montdZou vyrovnat'.
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V inStalatdrskej praxi sa kovovd nirky rud-
ne rovnajf rovnacim n6strojom, pozost6-
vajfcim z dvojramenn6ho hdkovite ukon-
den6ho upinacieho strmeira a rovnacej
deluste, ktord sa pohybuje pomocou po-
hybovej skrutky. Strojov6 rormanie je kva-
litnej5ie a lacnejSie ako rudn6.

Ohibanie rurok
Kovoyd rtrky ohfbanim natrvalo vyfva-
rujeme do obhika s poiadovanj'm prie-
merom..Ohnut6 dasti potrubia sa pouZi-
vajri pri zmene smeru potrubia v rohoch,
pri obch6dzani dasti stavieb, pri kriZeni
nir a pod. Vfhodou ohfban6ho potrubia
je jeho plynulos( nemd zbytodn6 spoje a je
IacnejSie nirku ohnrit' ako potrubie rezat'
a sp6jat' fitingami.

Ohibacia pruiina

fe ide6lnym n6strojom na ohfbanie rf-
rok s priemermi 15 aZ 22 (niekedy ai:28)
mm. Je to dlh6 vinutd Spir6la z kalenej
ocele, ktord sa zastrdi do rrirky ai k mies-
tu, kde bude ohyb. Pred zasunutim pru-
i:iny do rfrky je vhodn6 ju namazat', aby
sme ju mohli I'ah5ie z rirky vftiahnut'.
Na vnttornej strane ohybu sa m6Ze vy-
skytnft' men6ie zvrdsnenie rrirky, ktord
sa l'ahko vyrovn6 jemnfmi fdermi kladi-
vom. Ohlibadka rfrok je vlihodnri vtedy,

ak m6me urobit' vela ohybov, alebo prie-
mer rfrok je viid5i ako 28 mm. Skladri sa
z polkruhovej Sabl6ny podopierajricej
rfrku z vonkaj5ej strany a valdeka, ktorli
pri stl6dani pdk ohfbadky pritldda rfrku
okolo obhika. Stupefi ohnutia z6visi od
zovretia rukovdte.
Prenosn6 hydraulick6 ohlibaika je vel-
mi v,.ikonn6. M6 rfchlo a I'ahko vymeni-
telh6 segmenty s r6znymi polomermi so
Zliabkami na rdzne priemery rfr. Pomo-
cou tejto ohfbadky moino robit' ohyby aZ
do 160o.

Upinanie a podopieranie
Na pripravnd in5talatdrske prfce, t. j. re-
zanie a ohfbanie r:6r, rezanie ziitov a zo-
stavovanie potrubia potrebujeme spolbh-
livd upnutie a podopretie materi6lov. Na
upinanie materi6lu sri najvhodnejSie zve-
r6ky, ktor6 mdZu byt s priamobeinfmi de-
I'ust'ami na pracovryi st6l alebo na obrdba-
cie stroje, a Specidlne neriil<y na upinanie
rfrok.
ZverAk na nirky sl(Zi na pevnd zovretie
rfrky pri rezani pilkou. Kostra zverika je
velmi pevnd a je vyrobend zo Speci6lnej
zliatiny. Pohybliv6 kovan6 del'uste sf z n6-
strojovej ocele, tvrden6 v oleji. Lakovan6
kostra a del'uste st odolnd proti kor6zii,
ostatn6 dasti sri pozinkovand. Aby sa dlh6

Rezaika zSvitov 600-C sa dodiiva v kufriku soolu
opierkou a reznlimi hlavicami na rrirky s rozmermi 112" ,
3 1 4 " , 1 " , a 1 1 1 4 " .

niry upnutd na jednom konci vo zverdku
nedeformovali hmotnost'ou prednievajri-
cej dasti, musia sa podopierat' Najvhod-
nejSia je kovovd podpierka jednoduchej
kon5trukcie, ktor6 m6 nastavitelhri W5ku.

Utahovacie ndradie
PouZiva sa pri z6vitovych spojoch r:ilr, z5-
vitovom spojeni armatfr, reguladnlich
prvkov a pod. Na ich ut'ahovanie slirZia
r6zne hasri,ky, klie5te a kftide.

;G

ffi
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Neprekonatelhe i JUCeJ rozsrrena o novu
tanieromaonovypi-

Je to a2 na neuverenie, ako najstarii exkluzivnepreFEll{MurnMmmnniejebrri-
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HasAk je nevyhnutnym \,rybavenim
inltalatdra. Model Rapidgrip umoZriuje
obsluhu len jednou rukou, odpru)end
ielust rfchle raiiovd tahanie.

Rezai 1 50-L s reznjm kolieskom
reie rLlrky z medi a hlinika

s priemermi 6 aZ 35 mm. Vrdtane
odhrotovaia na zaiistenie rezu.

Jednoduch6 noinice PC-1 375 It/L strihajd
gumov6 hadice, PEX PE, PB, PVC, CPVC,
viacvrstvovd r[rky do priemeru 35 mm.
Vybaven6 s0 rovnacim tiiom.

posuvn6 oboj strann6 (francirzsky klird),
posuvnd jednostrann6, maticov6 otvore-
n6, univerz6lne, hasikovd.

Meden6 potrubia
Rezad na rrirky s rezacim kolieskom sa naj-
viac qmZije pri rozsiahlych inltal6cidch
alebo pri rezani rfrok vidSich rozmerov.
Vhodnf je na rezanie nirok z medi, hlini-
ka a nehrdzavejricej ocele, ale aj viacwstvo-
vych rrirok s priemerom od 6 do 67 mm.
Pracuje sa s nim rfchlo a bez probl6mov sa
vidy vyrvori kolmli rez rrirky, ktorf uZ nie
potrebn6 d'alej upravovat'

Spdjkovacia lampa
Pri mont6Zi meden6ho potrubia ie new-
hnutnfm ndstrojom na ioztavenii spdjky.
ViidSina modernych l6mp m6 plyn v ple-
chovej n6dobke, ktoru moZno odskrutkovat'
a l'ahko q.rnenit' Vid5ie n6doblcy sri relativ-
ne lacnejSie ako mal6. Na lampu sa nasadzu-
jri rdzne druhy dizprertnnetypy plameiov.
S lampou sa najlep5ie pracuje na pracor.nom
stole. Pri zhotoveni kapillrneho spoja pria-
mo na potrubi alebo ak je potrubie skryt6,
treba horlav6 materi6ly okolo potrubia za-
kryt hrubou tkaninou zo sklenfch vl6,kien,
ktor6 je odoln6 proti otvoren6mu ohfiu.
Namiesto lampy m62eme vFuiit' elektric-
kf spdjkovaci pristroj na sp6jkovanie me-
denfch r:6r bez plameia. PouZitel'ny je
kdekolvek, aj v rizkych miestach, k dispo-
zicii v5ak musi byt elektrickd siet' Pomer-
ne rfchlo je pripravenf na prevddzku, stadi
ho iba pripojit' do z6suvky. Vd'aka vysok6-
mu tepelndmu v'.ikonu (900 "C) sp6jkuje
rlichlo. Zosp6jkovanie nirky s priemerom
18 mm nirky trv6 18 sekund.

Spdjka
Zliatina cinu a olova, kupuje sa ako ciev-
ka dr6tu alebo vo forme pasty. fej qrho-
dou pri zhotoveni kapil6rneho spoja je, Ze
po odstr6nenizdroja tepla rychlo tuhne.
Sp6jkovacia pasta pri sp6jkovani medi odis-
ti powch kol'u a zSroveh ho ochriini pred
o*id.i vznikajricimi pri nahrievani me-
di spijkovacou lampou. Nan65a sa tenkFm
Stetcom alebo drievkom. Zvy5lcy pasty tre-
ba z powchu odstrrinit' mydlovou vodou.
Pri medenych potrubiach sa okrem spdj-
kovania pouZiva aj l isovanie pomocou
Specirflnych tvaroviek a lisovacich klie5ti.

Plastov6 potrubia
Pastov6 potrubia je velmi lahke rezaf, ne-
treba do nichrezaf.ziity,takZe pr;.a s ni-
mi je ovela rychlejSia ako s kovorrm:. \ie-
ktor6 plastovd potrubia moZno sparr: rr
tepla zviranim, in6 pomocou zeyito\'\::-.
alebo lisovaru,ich spojok. Na zv6ranie plas-
tov'.ich potrubi je potrebn6 polyfuznazv6-
radka plastovych potrubi. Ide o pristroj
s ryhrievacim il6nkom na zv6ranie rri-
rok (z plastov PB, PE, PB PVDF) natupo
pomocou plastovfch tvaroviek. Polfriz-
ny nadstavec sa musi nahriat'na potrebnri
teplotu. Rrira a tvarovka sa nasunri na dve
strany nadstavca asi na 6 sekrind tak, a\
bol natavenf vonkajii powch niry a vnri-
torn6 hrdlo tvarovky, teda plochy, ktor6 sa
majf spojif.

Vrstven6 potrubia
Potrubia vrstiev plastu a hlinika sri pev-
n6, no pritom ohybn6 a moZno ich rych-
lo sp6jat' lisovanim. Na strihanie viacvrs-
wov..ich a plastovych nirok moZno vyuiit'
rudn6 noinice s p6kovfm krokovym sys-
t6mom na strihanie kovovfch, plastovfch
a kovo-plastorrych rrirok. Bezprobl6mo-
v6 delenie potrubi priemeru do 40 mm
dosiahneme pouZitim akumul6torov'y'ch
noLnic.
Pri pouZiti lisovanych spojov je potreb-
n6 roziirit' koniec rrirky. Akumul6torovy
roz5irovai rrirok sa pouZiva na rychle roz-
Sirovanie plastov'.ich a vrstvenfch rfrok
s priemerom 12 ai.40 mm.
Vrstvend potrubia sa sp6jajri pomocou
lisovacich spojok pomocou lisovacich
klie5ti alebo elektriclgch lisovadiek. Uni-
verzilne lisovadky sri I'ahk6, mal6 a lbh-
ko ovl6datelh6. Majir automaticky spit-
n1i chod. Optim6lne rozloienie hmotnosti
umoZiuje ovlddanie jednou rukou.

Speciillne ndradie
do ruk Specialistu
Na z6ver dod6vame, te price na in5ta-
l6ci6ch vody by mali robit' za5koleni od-
bornici-profesion6li, Iebo ne3kolenf a ne-
skrisenf pracovnik hoci aj s najlepbim
n6strojom v ruk6ch m6Ze sp6sobid na
potrubi velk6 Skody. Skutodni odbornici
okrem kompletnej montdZe syst6mu po-
skytulri aj dlhodobf ziruku a jednotliv6
price realizujri pomocou svojich vlastnych
technicklich prostriedkov, iim uiivatelbvi
nehnutelhosti odpad6 starost' o zabezpeie-
nie nie pr6ve najlacnejSieho in5talat6rske-
ho nriradia.

Text: Ing. Marta Bielekov6
Foto a kresby. autorka, Makita, Technia, Rigid
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Priamy hasdk na vel'kd zataZenie s vel'kostou 18"
v liatinovom vyhotoveni md vymenitelh6 deluste
z tepelne upravenej ocele

Hasdky
Vyr6bajri sa zo Speci6lnej ocele. Vnibko-
vand del'uste majri indukdne kalend zuby.
SamodrZiacia nidka has6ka m6 ergono-
micky war, ktory zabezpeduje pohodlnri
pr6cu. UmoZiuje bezpedne uchytit' obr6-
bany materi6l bezHzania. Has6ky sri bez-
pedn6 a majri dlhri iivotnost'. Pozndme
niekolko druhov hasSkov, napr. s nastavi-
telhou skrutkou, s vodiacou maticou, ki-
bov6, retiazkov6, univerzdlne a pod.

Klieite
Vyrdbajf sa zo Speci6lnej ocele a povrch
majf chr6movanf. Ergonomicky kon5tru-
ovan6 rridka zabezpe(uje rysokri vykon-
nost' a pohodln6 pouZitie. M6Zu b1t po-
surm6 lahk6, taLkt a rfrkov6.

Khiie
Pri pouZiti kvalitnej chr6mvan6diovej
ocele majri vysokri trvanlivost' a dlhri Zi-
votnost'. Najdastejiie sa pouZivajri kl'ride

Silnd akumul6torovd llsovacie klie5te RP 330-8 sri vhodnd
na vietky typy lisovanlch spojov (kov, plast) ai do priemeru
108 mm aj na systdmy s odpordianou silou lisovania
32 kN. Hmotnost spolu s Li-lon akumuldtorom je 4,4 kg.
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