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NARADIE A STROJE [l

Instalaterske naradie

KaZdy, kto si upravuje byt alebo rekonstruuje dom, spravidla meni staré potrubia za nové

— vodovodné z medi, plastov, vrstvené alebo z nehrdzavejticej ocele a poskodené azbestové ci
liatinové odpadové potrubie za moderné plastové. Na montaz potrubnych systémov vyuZivame
bezZné alebo Specidlne naradie. Profesiondlni montaZnici sa nezaobidu bez specialnych strojov. Na
beznu prehliadku, udrzbu a opravy niektorych instalacnych zariadeni, ako st niektoré vodovodné
batérie a sifony systémov, vystacime aj s malou stpravou naradia pre domacnost.

Pri rozsiahlejsich instalatérskych pracach
sa pouziva velké mnozstvo naradia. Nie-
ktoré bezne pouzivame aj pri inych pracach
v domdcnosti (pilka, skrutkovaé, klieste
a pod.). Medzi nimi je aj univerzalne nara-
die, ktoré ma moznost vymeny nadstavcov,
a tak s jednym ndradim je mozné vykona-
vat rozne prace.

Pri vacsich opravach instalatérskych rozvo-
dov a ich prisluSenstva je nevyhnutné za-
bezpelit si $pecidlne instalatérske néradie,
ktoré mé v porovnani s klasickym ru¢nym
naradim cely rad vyhod. Je vyrobené z vel-
mi kvalitného a trvanlivého materidlu, preto
ma dlhu zivotnost, kvalitni povrchovii tipra-
vu a pomerne nizku hmotnost. Rukovite st
ergonomicky prisposobené na pevné uchy-
tenie. Lahko, rychlo a presne sa s nim pracu-
je aj na tazko dostupnych miestach a pri je-
ho pouziti nie je potrebna dodato¢na uprava
opracovaného materialu. Ma zabezpeceny
dobry servis, je stistavne inovované a zdoko-
nalované. Pri preprave a uskladnent je chra-
nené proti poskodeniu ulozenim v $pecial-
nych kovovych alebo plastovych kufrikoch.

Kupit alebo pozicat

Jedinou nevyhodou Specialneho instalatér-
skeho naradia je jeho cena. Na nasom tr-
hu je pomerne vysoka a rozhoduje o nej
okrem kvality aj znacka (Rems, Rothenber-
ger, Unior, Knipex, Proxxon a iné). Skor ako
sa rozhodnete pre kipu ndradia, treba zva-
Zit, ¢i nie je vyhodnejsie si ho radsej pozicat.
Skoro v kazdom meste st zriadené pozicov-
ne naradia za celkom prijatelné ceny.

Sekanie a rezanie drazok

Sekanim sa oddeluje ¢ast nepotrebného
materialu z vyrobku a sekd sa pomocou se-
kécov. Sekace su v podstate ploché tyce vy-
robené z uhlikovej néstrojovej ocele. Do
materidlu vnika ¢innd Cast sekdca (ostrie),
ktora ma tvar klina. Uhol ostria sekac¢a z4-
visi od tvrdosti materialu. Na maksi mate-
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In3pekénd kamera SeeSnake® micro™ sliiZi na
prehliadku potrubi z vntitornej strany. Dodava sa

s vodotesnou kamerovou hlavou s priemerom 9,5
alebo 17 mm. Farebny LCD monitor 2,4", 2 x LED
s premenlivou intenzitou osvetlenia, video vystup.

rid] (tehla) sa pouziva ostrie s vrcholovym
uhlom 60°, na velmi tvrdy material (ocel)
je vhodny uhol ostria 80°. Plochy sekac sa
pouziva na sekanie rovnych sekov, krizo-
vy sekdC je urceny na vysekdvanie uzkych
drazok. Specificky svojim tvarom je se-

ka¢ na drazky, do beténu a pod. Dnes sa :

uz sekace stali nastrojmi modernych se-
kacich elektropneumatickych kladiv. Praca
pri sekani sa tym mnohonasobne urychlu-
je a ulahcuje. Kedze sekanim mozno fahko
poskodit termoizola¢né tehlové bloky, na
rezanie drazok pre potrubia a elektrointa-
lacie sa pouzivaju drazkovacie frézy do mu-
riva (aj betonu). Fréza ma dva rovnobezné
diamantové kottice, ktoré vyrezt do muri-
va bo¢né steny drazok. Dno drazky treba
urobit slabsimi tidermi sekdcom.

Meranie a orysovanie
materialu

Pri praci na potrubi za¢iname meranim.
Orysovanim sa oznacia urcité rozmery na
materialoch a polovyrobkoch pomocou
rysovacich nastrojov a meradiel. Meradla
pouzivané v instalatérskej praxi sa roz-
deluju do dvoch skupin podla presnosti
merania, a to na menej presné a presné.
Z menej presnych pouzivame skladacie

Zmrazovacie zariadenie SuperFreeze SF-2200 umoZfiuje
upchat fadom potrubie pred a za miestom poruchy,
takze pri jeho oprave nie je nutnd odstavka vody.
Volitelné adaptéry pre rdrky 1 1/2" a 2" a pre précu

v tesnych priestoroch mozno fahko vymenit.

Cisticka upchatych odpadov K-45 je vhodnd na Cistenie
odpadového potrubia s priemerom 30 — 75 mm.
Dvojcestny automaticky posuv Spiraly oviadany rukou,
regulovatelné otacky 0 — 600/min. Preddva sa vrétane
kufrika, 3pirdly a koncoviek.

Pasova pila 2107 FW sa od modelu FK odliSuje pevnym
stojanom, ktory umozriuje vyuZit pilu ako stacionarny
stroj, hmotnost 26 kg, moZnost rezania kolmych rezov
alebo pod uhlom 45°
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alebo zvinovacie metre (1 a 2 m), obkroé-
né hmatadld na meranie vonkajsich roz-
merov, dutinové hmatadld na meranie
vnutornych rozmerov, vodovéhy. Z pres-
nych meradiel vyuzijeme najmé posuvné
meradlo - je to najcastej$ie pouzivané uni-
verzdlne meradlo na meranie dizok. Zvy-
¢ajne je vybavené aj hibkomerom a ¢elus-
tami na meranie vnutornych priemerov
rar. Pouziva sa na meranie dutin a vyrdba
sa s ihlovym dotykom. Mozno nimi me-
rat s presnostou od 0,1 a 0,05 az 0,02 mm.

Ocelové rury

Delenie potrubnych materialov

Medzi sposoby delenia materidlov pri in-
Stalatérskych pracach patri rezanie, sekanie
a strihanie.

Na rucné rezanie kovovych i platovych od-
padovych rirok mensich rozmerov je naj-
vhodnejsia ru¢na pilka na kov. Sklada sa
z rému z konstrukénej ocele a z listu, ktory
je hruby 0,1 az 1,5 mm a zuby m4 na jed-
nej alebo obidvoch stranach. Pilové listy sa
vyrdbaju z konstrukénej chrémovej alebo
volfrimchrémovej ocele, na ru¢né rezanie

Rucna tlakova pumpa model 1450 s|dZi na skusanie
tesnosti rozvodov. Vhodnd pre potrubie s vodou, olejom
a etylénglykolom. Plastovy s objemom 13,51, vody,
max. tlak 50 Bar.

Chvostovd pila JR3070CT je vhodné na rezanie
plastovych i kovovych potrubf. Prikon 1 400 W,
bezndstrojova vymena pilového listu, odsévanie prachu,
ochrana proti prachu a striekajticej vode, upinanie pre
bezné pilové listy, hmotnost 4,4 kg.
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Dvojkotticovd drézkovacia fréza SG1250 s nastavitelnou
hlbkou a Sirkou drézky je vhodn4 na rezanie drazok

pre potrubie a elektrické kable. Elektronické regulécia

s pozvolnym nébehom, konstantnymi otackami

a automatickym vypnutim pri pretaZeni (1 400 W,

10 000/min, priemer diamantového kottica 125 mm,
Sirka drézky 6 - 30 mm, hmotnost 4,4 kg).

materidlov vysokej pevnosti sa pouzivaju
pilové listy vyrobené z rychloreznych oceli.
Strojové ramové pilky umoznuju rezat aj
VACSi pocet rurok stcasne. Rezanie je rych-
le a kvalitné. Podla konstrukcie sa strojo-
vé rdmové pilky rozdeluju na mechanické
a hydraulické.

Strihanim docielime beztrieskové dele-
nie materidlu pomocou noznic. Na striha-
nie kovov sa pouZivaju ru¢né noznice - na
ocelové plechy do hrubky 0,7 mm, mosadz-
ny plech do 0,8 mm, tvrdy hlinik a med do
1 mm, makky hlinik do 2,5 mm a pod.
Staciondrne pakové noznice sa pouzivaji
na strihanie hrubych plechov az do hriib-
ky 6 mm. Strojové noZznice sa pouZivaji na
hrubsie materidly a st presnejsie ako ru¢-
né a pakové.

Pilovanie

Po oddeleni rurok sa v instalatérske;j pra-
xi bezne stretdvame s pilovanim, rezanim
zdvitov a rovnanim alebo ohybanim ru-
rok. Aj pri tenkostennych ocelovych rir-
kach sa viak za¢inaju vyuzZivat lisované
spoje, podobne ako pri medenych a vrs-
tvenych.

Pilovanie je trieskové obrdbanie materia-
lu pomocou pilnikov z kvalitnej uhlikovej
nastrojovej ocele. Polkruhovym pilnikom
na kov sa zarovnavaju odrezané hrany rua-
rok do pravého uhla. Plochou stranou pil-
nika sa zarovnava rirka z vonkajsej stra-
ny a obltikovou stranou zase z vnutorne;j
strany.

Rezanie zavitov

Zavity sa rucne rezii pomocou zavitorez-

~ nych ndstrojov, ktoré st vhodné aj na re-

zanie rarkovych zavitov na tazko pri-
stupnych miestach, napr. vo vyburanych
muroch, volne polozenych rirkach, $ach-

Elektropneumatické vitacie kladivo s odsévanim
a upinanim SDS-PLUS je idedIne na vitanie nad hlavou
(napriklad na sekanie otvorov pre potrubia). Umoziuje
vitanie, vitanie s priklepom alebo sekanie (780 W,
otacky 0 az 1000/min, 0 az 4 500 priklepov/min, energia
priklepu 2,2 J, priemer vitania do beténu az 24 mm,
hmotnost 3,2 kg.

Pasova pila 2107FK je vhodnd aj na rychle a cisté
rezanie plastovych i kovovych potrubi. Prikon 710 W,
rychlost pasu 1,0 az 1,7 m/s (60 - 80 m/min), pas 1 140
x13 x 0,5 mm, max. Prierez materidlu 120 x 120 mm.
Konstrukdia z hlinika, plynuld elektronickd regulécia
rychlosti pasu, pracovné osvetlenie.

tach a pod. Pouzitelné su kdekolvek bez
zverdka. Su velmi efektivne a maju rych-
lo vymenitelné zavitorezné hlavy.
Strojovo sa zdvity rezu zévitoreznymi
strojmi. Pri sériovej vyrobe potrubia sa
pouZivaju stabilné stroje, zatial ¢o v diel-
ni alebo priamo na stavbe vyuzijeme pre-
nosné zavitorezy.

Prenosné zévitorezné stroje sa pri mon-
tdZi na stavbe spravidla umiestiiuju na
$pecidlny podstavec, preddvaju sa aj ako
stolové a univerzélne. Univerzalne z4vi-
torezné stroje sa v su¢asnosti pouzivaju
najviac. Okrem rezania pravych a lavych
zavitov su vhodné aj na rychle a kolmé
rezanie rur.

Rovnanie rurok

Ocelové rirky pokrivené vyrobou a do-
pravou treba pred montdZou vyrovnat.



V indtalatérskej praxi sa kovové rurky rué-
ne rovnajli rovnacim néstrojom, pozosta-
vajlicim z dvojramenného hékovite ukon-
¢eného upinacieho strmena a rovnacej
Celuste, ktord sa pohybuje pomocou po-
hybovej skrutky. Strojové rovnanie je kva-
litnejsie a lacnejsie ako rucné.

Ohybanie ruarok

Kovové rurky ohybanim natrvalo vytva-
rujeme do oblika s pozadovanym prie-
merom. Ohnuté Casti potrubia sa pouZi-
vaju pri zmene smeru potrubia v rohoch,
pri obchadzani casti stavieb, pri kriZeni
rir a pod. Vyhodou ohybaného potrubia
je jeho plynulost, nema zbyto¢né spoje a je
lacnejsie rurku ohnut ako potrubie rezat
a spdjat fitingami.

Ohybacia pruzina

Je idedlnym nastrojom na ohybanie ru-
rok s priemermi 15 az 22 (niekedy az 28)
mm. Je to dlhd vinuta $pirdla z kalenej
ocele, ktora sa zastréi do rirky az k mies-
tu, kde bude ohyb. Pred zasunutim pru-
ziny do ruarky je vhodné ju namazat, aby
sme ju mohli [ahsie z rurky vytiahnut.
Na vnttornej strane ohybu sa méze vy-
skytntt mensie zvrdsnenie rurky, ktoré
sa Jahko vyrovnd jemnymi udermi kladi-
vom. Ohybacka rurok je vyhodnd vtedy,

ak mame urobit vela ohybov, alebo prie-
mer rurok je vac¢si ako 28 mm. Skladd sa
z polkruhovej $ablény podopierajticej
rurku z vonkajsej strany a val¢eka, ktory
pri stlacani pak ohybacky pritld¢a rurku
okolo obluka. Stupeii ohnutia zavisi od
zovretia rukovite.

Prenosnd hydraulickd ohybacka je vel-
mi vykonnd. M4 rychlo a lahko vymeni-
telné segmenty s roznymi polomermi so
zliabkami na rozne priemery rir. Pomo-
cou tejto ohybacky mozno robit ohyby az
do 160°.

Upinanie a podopieranie

Na pripravné instalatérske prace, t. j. re-
zanie a ohybanie rur, rezanie zdvitov a zo-
stavovanie potrubia potrebujeme spolah-
livé upnutie a podopretie materiélov. Na
upinanie materialu st najvhodnejsie zve-
raky, ktoré mozu byt s priamobeznymi ce-
[ustami na pracovny stol alebo na obraba-
cie stroje, a $pecialne zverdky na upinanie
ruarok.

Zverak na rurky slizi na pevné zovretie
rurky pri rezani pilkou. Kostra zveraka je
velmi pevnd a je vyrobend zo $pecialnej
zliatiny. Pohyblivé kované celuste st z na-
strojovej ocele, tvrdené v oleji. Lakovana
kostra a celuste su odolné proti korézii,
ostatné Casti su pozinkované. Aby sa dlhé

Rezacka zavitov 600-C sa dodéva v kufriku spolu
opierkou a reznymi hlavicami na rarky s rozmermi 1/2",
S i 1/4",

riry upnuté na jednom konci vo zverdku
nedeformovali hmotnostou pre¢nievaju-
cej Casti, musia sa podopierat. Najvhod-
nejia je kovova podpierka jednoduchej
konstrukcie, ktord mé nastavitelnt vysku.

Utahovacie naradie

Pouziva sa pri zavitovych spojoch rur, z4-
vitovom spojeni armatur, regula¢nych
prvkov a pod. Na ich utahovanie slazia
rozne hasaky, klieste a kltuce.

"

Je to az na neuverenie, ako najstarsi
a najrenomovanejsi vyrobca elektrondra-
dia na svete, firma FEIN, dokdze zuZitko-

vat viac ako 40-rocné skiisenosti vritane |
now-how vo vyvoji a vyrobe oscilacné- |

ndradia a neustdle poniikat nieco nov
strednictvom bezpochyby najv§estran
u'zo profeswnalneho elektrlckeho nd
- FEIN MutmiMaser. X
Neprekonatel’ne inoﬁa
a s orientaciou na no
moznosti pouZitia

FEIN MumMaster a jeho prisludenstvo sa
neustale zdokonaluje a prlsposobu)e na
noveé moznosti pouzitia. 3,

Pomocou novinky, okritthleho brisneho
taniera s priemerom 115 mm, vyvinutym

Www.urobsisam.sk

exkluzivne pre FEIN MumMaster nie je bru-
senie velkych ploch iiadnym problémom.
| Efektmtu brusema zvysu)e aj moznostou

¥ h\a vysokoucinné
odsavanie brisneho ptachi=feho uberovy
vykon je enormny, vy
fektné, navyse briseniev blizkosti‘okrajov
sa vykonava bez neprl}emnych sgatnych

budete pcgebovat
{

tvom $tyroch inovovanych a rozsirenych
roznych stprav FEIN MumMaster, ktoré st
odstupnované podla prisludenstva a vy-
konu, méate moznost vyberu od zdklad-
ného programu supravy START, cez roz-
$irent vybavu o?raktlcky kufor a novy
brusny tanier s pﬁ'lslusenstvom, ktory ob-
sahuje stiprava &mm Puus, az po komplet-
nt a rozdirend upravu Top Puus, ktora j je
oproti predchddzajticej rozsirend o novt

bitalnt® «estipravu s brusnym tanierom a o novy pi-

lovy list M-CuT s0 Sirkou 30 mm. Ak sa roz-
odnete pracovat naozaj tym najprofesio-
nalnej$im sposobom, siahnite po stiprave

Tor Extra, ktord vvg;[ane supravy na odsa-

 vanie prachu pontika najnovsi model FEIN

¢ho vysdvaca so spustacou au-

nym ako na suché, tak aj
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Hasédk je nevyhnutnym vybavenim
instalatéra. Model Rapidgrip umoziiuje
obsluhu len jednou rukou, odpruzend
Celust rychle raciiové tahanie.

Rezat 150-L s reznym kolieskom
reze rirky z medi a hlinka

s priemermi 6 az 35 mm. Vratane
odhrotovaca na zaistenie rezu.

Priamy hasak na velké zatazenie s velkostou 18"
v liatinovom vyhotoveni mé vymenitelné celuste
z tepelne upravenej ocele

Hasaky

Vyrabaju sa zo Specidlnej ocele. Vribko-
vané Celuste maja indukéne kalené zuby.
Samodrziacia rucka hasdka ma ergono-
micky tvar, ktory zabezpecuje pohodlnu
pracu. Umoznuje bezpecne uchytit obra-
bany materiél bez kizania. Hasaky st bez-
pe¢né a maju dlhu Zivotnost. Pozname
niekolko druhov hasdkov, napr. s nastavi-
telnou skrutkou, s vodiacou maticou, ki-
bové, retiazkové, univerzalne a pod.

Klieste

Vyrabaju sa zo $pecidlnej ocele a povrch
maju chrémovany. Ergonomicky konstru-
ovana rucka zabezpecuje vysoku vykon-
nost a pohodlné pouzitie. M6Zu byt po-
suvné [ahké, tazké a rurkové.

Kluce

Pri pouziti kvalitnej chrémvanadiove;j
ocele maju vysokd trvanlivost a dlhu zi-
votnost. Najcastejsie sa pouzivaju kltce

Silné akumulétorové lisovacie klieste RP 330-B sti vhodné
na vietky typy lisovanych spojov (kov, plast) az do priemeru
108 mm aj na systémy s odporticanou silou lisovania

32 kN. Hmotnost spolu s Li-lon akumuldtorom je 4,4 kg.
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Jednoduché noznice PC-1375 ML strihajd
gumové hadice, PEX PE, PB, PVC, CPVC,
viacvrstvové rdrky do priemeru 35 mm.
Vybavené sd rovnacim tffiom.

posuvné obojstranné (francuzsky kluc),
posuvné jednostranné, maticové otvore-
né, univerzalne, hasdkové.

Medené potrubia

Reza¢ na rurky s rezacim kolieskom sa naj-

viac vyuZije pri rozsiahlych inStaldcidch

alebo pri rezani rarok vacsich rozmerov.
Vhodny je na rezanie rirok z medi, hlini-
ka a nehrdzavejticej ocele, ale aj viacvrstvo-
vych rtrok s priemerom od 6 do 67 mm.
Pracuje sa s nim rychlo a bez problémov sa
vzdy vytvori kolmy rez rurky, ktory uz nie
potrebné dalej upravovat.

Spajkovacia lampa

Pri montazi medeného potrubia je nevy-
hnutnym nastrojom na roztavenie spajky.
Vaésina modernych lamp ma plyn v ple-
chovej nadobke, ktortt mozno odskrutkovat
a lahko vymenit. Vacsie nadobky st relativ-
ne lacnejsie ako malé. Nalampu sa nasadzu-
jurdzne druhy dyz pre rozne typy plamenov.
S lampou sa najlepsie pracuje na pracovnom
stole. Pri zhotoveni kapilarneho spoja pria-
mo na potrubi alebo ak je potrubie skryté,
treba horlavé materialy okolo potrubia za-
kryt hrubou tkaninou zo sklenych vlakien,
ktord je odolna proti otvorenému ohriu.
Namiesto lampy mo6zeme vyuzit elektric-
ky spajkovaci pristroj na spajkovanie me-
denych rur bez plamena. Pouzitelny je
kdekolvek, aj v tizkych miestach, k dispo-
zicii véak musi byt elektricka siet. Pomer-
ne rychlo je pripraveny na prevadzku, staci
ho iba pripojit do zasuvky. Vdaka vysokeé-
mu tepelnému vykonu (900 °C) spajkuje
rychlo. Zospajkovanie rirky s priemerom
18 mm rurky trva 18 sekiind.

Spajka

Zliatina cinu a olova, kupuje sa ako ciev-
ka drotu alebo vo forme pasty. Jej vyho-
dou pri zhotoveni kapildrneho spoja je, ze
po odstraneni zdroja tepla rychlo tuhne.
Spajkovacia pasta pri spajkovani medi ocis-
ti povrch kovu a zéroven ho ochrani pred
oxidmi vznikajicimi pri nahrievani me-
di spajkovacou lampou. Nandsa sa tenkym
Stetcom alebo drievkom. Zvysky pasty tre-
ba z povrchu odstranit mydlovou vodou.
Pri_medenych potrubiach sa okrem spdj-
kovania pouziva aj lisovanie pomocou
$pecidlnych tvaroviek a lisovacich kliesti.

Plastové potrubia

Pastové potrubia je velmi [ahké rezat, ne-
treba do nich rezat zavity, takze praca s ni-
mi je ovela rychlejsia ako s kovovymi. Nie-
ktoré plastové potrubia mozno spajat za
tepla zvdranim, iné pomocou zévitovych
alebo lisovanych spojok. Na zvaranie plas-
tovych potrubi je potrebnd polyfizna zva-
racka plastovych potrubi. Ide o pristroj
s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie ra-
rok (z plastov PB, PE, PP, PVDF) natupo
pomocou plastovych tvaroviek. Polyfuz-
ny nadstavec sa musi nahriat na potrebna
teplotu. Rura a tvarovka sa nasund na dve
strany nadstavca asi na 6 sekund tak, aby
bol nataveny vonkajsi povrch rury a vnu-
torné hrdlo tvarovky, teda plochy, ktoré sa
maju spojit.

Vrstvené potrubia

Potrubia vrstiev plastu a hlinika st pev-
né, no pritom ohybné a mozno ich rych-
lo spéjat lisovanim. Na strihanie viacvrs-
tvovych a plastovych rarok mozno vyuzit
ruéné noznice s pakovym krokovym sys-
témom na strihanie kovovych, plastovych
a kovo-plastovych rirok. Bezproblémo-
vé delenie potrubi priemeru do 40 mm
dosiahneme pouzitim akumulatorovych
noznic.

Pri pouziti lisovanych spojov je potreb-
né rozsirit koniec rarky. Akumuldtorovy
rozéirovac rurok sa pouziva na rychle roz-
$§irovanie plastovych a vrstvenych rurok
s priemerom 12 az 40 mm.

Vrstvené potrubia sa spajaju pomocou
lisovacich spojok pomocou lisovacich
kliesti alebo elektrickych lisovaciek. Uni-
verzalne lisovacky su ahké, malé a lah-
ko ovlddatelné. Maju automaticky spat-
ny chod. Optimalne rozlozenie hmotnosti
umoznuje ovladanie jednou rukou.

Specialne naradie
do rak Specialistu

Na zaver dodavame, Ze prdce na insta-
ldciach vody by mali robit zaskolent od-
bornici-profesionali, lebo neskoleny a ne-
skaseny pracovnik hoci aj s najlep§im
nastrojom v rukdch moze spdsobit na
potrubi velké $kody. Skuto¢ni odbornici
okrem kompletnej montdze systému po-
skytujt aj dlhodobt zaruku a jednotlivé
préce realizuji pomocou svojich vlastnych
technickych prostriedkov, ¢im uzivatelovi
nehnutelnosti odpada starost o zabezpece-
nie nie prave najlacnejieho instalatérske-
ho naradia.

Text: Ing. Marta Bielekova
Foto a kresby: autorka, Makita, Technia, Rigid



